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サンプル
さ ん ぷ る

問題
もんだい

（金属
きんぞく

プレス
ぷ れ す

加工
か こ う

） 

 

1. 主
おも

な出題
しゅつだい

範囲
は ん い

 

(1) 学科
が っ か

試験
し け ん

 

項目
こ う も く

 

①金属
きんぞく

プレス
ぷ れ す

加工法
かこうほう

 

②製図
せ い ず

 

③安全
あんぜん

衛生
えいせい

 

④材料
ざいりょう

 

⑤材料
ざいりょう

力学
りきがく

 

⑥測定
そくてい

 

⑦表面
ひょうめん

処理
し ょ り

 

出題数
しゅつだいすう

 ３０問
もん

 

 

(2) 実技
じ つ ぎ

試験
し け ん

 

項目
こ う も く

 

①金属
きんぞく

プレス
ぷ れ す

加工
か こ う

の作業
さぎょう

 

②プレス
ぷ れ す

加工品
かこうひん

の検査
け ん さ

作業
さぎょう

 

③金属
きんぞく

プレス用
ぷ れ す よ う

金型
かながた

の取
とり

付
つ

け 

出題数
しゅつだいすう

 １０問
もん

 

 

※出題数
しゅつだいすう

はあくまで目安
め や す

であり、試験
し け ん

によって変動
へんどう

する可能性
かのうせい

がございます。 
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2. 学科
が っ か

試験
し け ん

・サンプル
さ ん ぷ る

問題
もんだい

 

① 金属
きんぞく

プレス
ぷ れ す

加工法
かこうほう

 

問題
もんだい

①-1：ステンレス鋼
す て ん れ す こ う

のＵ曲
ま

げ加
か

工
こう

において、スプリングバック
す ぷ り ん ぐ ば っ く

を少
すく

なくするためにク
く

ッ
っ

シ
し

ョ
ょ

ン
ん

力
りょく

を高
たか

くした。  

正答
せいとう

：〇（試験
し け ん

では、「A」（正
ただ

しい）と解答
かいとう

） 

 

問題
もんだい

①-2：プレス
ぷ れ す

機械
き か い

仕様
し よ う

のダイハイト
だ い は い と

は、金型
かながた

の高
たか

さである。 

正答
せいとう

：×（試験
し け ん

では、「B」（誤
あやま

り）と解答
かいとう

） 

 

③安全
あんぜん

衛生
えいせい

 

問題
もんだい

③：プレス
ぷ れ す

機械
き か い

への金型
かながた

交換
こうかん

作業
さぎょう

は、プレス
ぷ れ す

機械
き か い

作業
さぎょう

主任者
しゅにんしゃ

の監督下
かんとくか

で行
おこな

えば、交換
こうかん

資格
し か く

が無
な

くても交換
こうかん

できる。 

正答
せいとう

：×（試験
し け ん

では、「B」（誤
あやま

り）と解答
かいとう

） 

 

④材料
ざいりょう

 

問題
もんだい

④-1：JISによれば A5052は、純
じゅん

ア
あ

ル
る

ミ
み

である。 

正答
せいとう

：×（試験
し け ん

では、「B」（誤
あやま

り）と解答
かいとう

） 

 

問題
もんだい

④-2：日本
に ほ ん

の JIS規格
き か く

で SPCC材料
ざいりょう

は、「冷間
れいかん

圧延
あつえん

軟鋼板
なんこういた

」である。 

正答
せいとう

：〇（試験
し け ん

では、「A」（正
ただ

しい）と解答
かいとう

） 

 

⑤材料
ざいりょう

力学
りきがく

 

問題
もんだい

⑤：引張
ひっぱり

試験
し け ん

で求
もと

める材
ざい

料
りょう

の引張
ひっぱり

応力
おうりょく

は、次式
じ し き

によって求
もと

められる。 

「引張
ひっぱり

応力
おうりょく

＝最大
さいだい

引張
ひっぱり

荷重
かじゅう

÷破断
は だ ん

したときの断面
だんめん

の面積
めんせき

（破
は

を削除
さくじょ

）」 

正答
せいとう

：×（試験
し け ん

では、「B」（誤
あやま

り）と解答
かいとう

） 

 

⑥測定
そくてい

 

問題
もんだい

⑥：プラグゲージ
ぷ ら ぐ げ ー じ

は、限界
げんかい

ゲージ
げ ー じ

の一
ひと

つで軸径
じくけい

の寸法
すんぽう

検査
け ん さ

に使用
し よ う

する。 

正答
せいとう

：×（試験
し け ん

では、「B」（誤
あやま

り）と解答
かいとう

） 

 

⑦表面
ひょうめん

処理
し ょ り

 

問題
もんだい

⑦：めっき工程
こうてい

において、「酸
さん

あらい」工程
こうてい

は、最後
さ い ご

に行
おこな

う。 

正答
せいとう

：×（試験
し け ん

では、「B」（誤
あやま

り）と解答
かいとう

）  
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3. 実技
じ つ ぎ

試験
し け ん

・サンプル
さ ん ぷ る

問題
もんだい

 

金属
きんぞく

プレス
ぷ れ す

加工
か こ う

の作業
さぎょう

 

問題
もんだい

：下図
か ず

は鋼
こう

の円
えん

筒
とう

絞
しぼ

り品
ひん

であるが、円筒
えんとう

フランジ部
ふ ら ん じ ぶ

にしわが発生
はっせい

している。このしわを

なくす対
たい

策
さく

として適
てき

切
せつ

なものを、選
せん

択
たく

肢
し

Ａ～Ｄの中
なか

から選
えら

びなさい。 

 

 

選択肢
せんたくし

： 

A 板
いた

押
お

さえ力
りょく

を小
ちい

さくする。 

B 板
いた

押
お

さえ力
りょく

を大
おお

きくする。 

C 板
いた

厚
あつ

を厚
あつ

くする。 

D 延
えん

性
せい

の小
ちい

さな材
ざい

質
しつ

に変
か

える。 

 

正答
せいとう

：B 
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金属
きんぞく

プレス用
ぷ れ す よ う

金型
かながた

の取付け
と り つ け

 

問題
もんだい

：パンチ
ぱ ん ち

とダイ
だ い

のクリアランス
く り あ ら ん す

が板
いた

厚
あつ

の 10％の抜
ぬ

き型
がた

を使用
し よ う

して、板
いた

厚
あつ

５mm の熱間
ねっかん

圧延
あつえん

鋼板
こうばん

SPHC（日本
に ほ ん

の JIS規格
き か く

）から円板
えんばん

を打
うち

抜
ぬ

き、円板外径
えんばんがいけい

を測定
そくてい

した結果
け っ か

、49.7mmで

あった。円板
えんばん

の外径
がいけい

を 50.0mmにするための対策
たいさく

として適切
てきせつ

なものを、選
せん

択
たく

肢
し

Ａ～Ｄの中
なか

か

ら選
えら

びなさい。 

 
 

選
せん

択
たく

肢
し

： 

A パ
ぱ

ン
ん

チ
ち

の外
がい

径
けい

を 50.0mmにする。 

B ダイ
だ い

の内径
ないけい

を 50.0mmにする。 

C パンチ
ぱ ん ち

の直径
ちょっけい

を小
ちい

さくし、ダイ
だ い

とのクリアランス
く り あ ら ん す

を大
おお

きくする。 

D パンチ
ぱ ん ち

の直径
ちょっけい

を大
おお

きくし、ダ
だ

イ
い

とのク
く

リ
り

ア
あ

ラ
ら

ン
ん

ス
す

を小
ちい

さくする。 

 

正
せい

答
とう

：B 

 

 

 

以上
いじょう

 

 


