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10.1.1 Metode dan KaraKteristik

0 Pelapisan dilakukan dengan menggunakan catu daya arus searah.
o Apabila anoda (kutub +) dan katoda (kutub -) dipasang dalam larutan pelapisan dan
arus listrik dialirkan. lapisan logam (film pelapisan) diendapkan pada permukaan

katoda,

0 Jarak antarg-ax

da dan Latado dicebnt jorak antar slaltrads dan

ketebalan|
O Pada per

(reduksi
O Larutan pel
o Ketebalan
0 Logam tun

(5) Thit nghiém Hull Cell
o Mét hrong nhé chit long (thuémg 13 267 ml) duoe cho vio bé chuyén
dung (bé Hull Cell) d2 tién hanh ma tim cye 4m.

o Pelapisan
‘bahan da

Ams hsmkl

RDOI

mat cue am thay dodi lién tue. €6 thé ma nhiéu mirc mat dd dong dién
khéc nhau trong 1 1dn thir nghiém

o Tinh trang ciia dung dich ma ¢ thé dé dang duoc xac dinh héng cach
quan sét trye quan bé ngoai cia 16p ma.

o Bang cach do d day 16p phit, c6 thé déanh gid duoc tinh déng nhat cia
dd day 16p ph.

Curc Cuc N
am()  duong (+) cyeam )
Mat d6 déng

dién cao

Dung dich ma
Dung dich ma

o Cue am khéng song song vdi ciee duong, do dé mit 46 dong dién trén bé

Mat dé
dong dién

275;5\1%%0)7_‘:\:1 rMX—=D
(BRETH#HIEUITXD)

Hinh 10-7 So d6 cAu tao bé thir nghiém Hull Cell

thép
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